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Vorlaufforschung

Beton-Vibradruckkopf

Vibrationsmodulierter 3D-Betondruckkopf zum schwerkraftbasierten Austrag von
hohen Betonlagen ohne Extrudertechnologie unter Ausnutzung der thixotropen
Eigenschaften von Betongemengen

INNO-KOM
Projektstart: 01.04.2023 Cefordertdurch

AN Byndgsministerium
Laufzeit: 2,5 Jahre ki 8
Projekttrager: EURONORM
Projektpartner: keine 7 e e e
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Vorlaufforschung

Beton-Vibradruckkopf

Vibrationsmodulierter 3D-Betondruckkopf zum schwerkraftbasierten Austrag von
hohen Betonlagen ohne Extrudertechnologie unter Ausnutzung der thixotropen

Eigenschaften von Betongemengen INNO-KOM

Gefordert durch:

= Gemengeentwicklung

Bundesministerium
fir Wirtschaft
und Klimaschutz

= Materialerprobung
= Verfahrensentwicklung

aufgrund eines Beschlusses

" D emon St ratO r des Deutschen Bundestages
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Gemengeentwicklung Y-
= Anforderungen TECHNISCHE

— ausgepragte thixotrope Eigenschaften DRESDEN

— mindestens 8 mm Groldtkorn

— mindestens 20 min verarbeitbar

= Losun
5 Gesteinskdornung
Zement = Bindemittel
Anhydrit m Wasser
Kalksteinmehl
Kalzinierter Ton m FlieBRmittel
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Materialerprobung

e Konsistenzprifung und Verarbeitungszeit
Ausbreitmald mit Higermann-Tisch (DIN EN 1015-3)

e Gemengeverhalten bei Vibration
Schwingtisch-Ausbreitversuche

e Austragsversuche
Schwerkraftaustrag unter Vibrationswirkung

sievert . /M
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Langzeitversuche
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TIRAvib-Ausbreitversuche

-
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TIRAvib-Ausbreitversuche

Rezeptur mit kalzinierten Ton
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Verfahrensentwicklung
35 |

Vibrierende
Gleitbleche

Starre Gleitbleche

Isometrische Ansicht Altair EDEM”
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Verfahrensentwicklung
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Methodik — Systemarchitektur

Schutzeinrichtung SSP Robotersteuerung IRC5 IRB 660 180/3,15
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Umsetzung Demonstrator

Aufhangung am
Werkzeugflansch

Behalter fur Beton
mit Vibratoren

Fullrohr mit
Vibratoren

Druckduse mit
Glattschlitten

IAB-TAGE »BETON« 2025 — Donnerstag 13.11.2025 — Panel 5 ,,Additive Fertigung®”



Video Demonstrator
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Fazit und Ausblick

= Umsetzung vereinfachtes und baustellengeeignetes
Austragsverfahren (aktuell als Demonstrator) erfolgreich

= Weiterentwicklung in Kooperation mit Wissenschaft und
Industrie (Nationales Bauforschungszentrum!)
— Erhéhung der Gemengerobustheit
— Erweiterung der Automatisierung und Messtechnik
- Entwicklung von Qualitatssicherungslosungen
— Integration einer mitwachsenden Texilbewehrung
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Mit freundlicher Unterstiitzung durch das Bundesministerium
fir Wirtschaft und Klimaschutz im Rahmen des INNOKOM

Modul ,Vorlaufforschung” (49VF220023)

Kontakt: Dipl.-Ing. Thomas Roske

Leiter Fachbereich Maschinentechnik
Forschungsbereich Prozesstechnik
+49 3643 8684-144

+49 151 18043155
t.roske@iab-weimar.de

Rafal Zurawik M.Sc.

Wiss. Mitarbeiter Maschinentechnik

Forschungsbereich Prozesstechnik
+49 3643 8684-117
r.zurawik@iab-weimar.de
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